
метил-К-цетилпиридиний хлорид, 2,4-демитил-Ы-цетилпиридиний и 2-ме-
тил-5-этил-Ы-цетилпиридиний иодиды. Почти все ПАВ способствовали 
росту среднего размера зерна люминофоров. Введение неионогенных и 
анионных ПАВ почти не изменяло, а N-тетрадецил- и N-цетилпиридиний 
бромиды в количестве 0,001—0,01 % в 2—3 раза уменьшало долю час­
тиц ^ 2 мкм. При больших и меньших содержаниях этих ПАВ доля 
мелких частиц увеличивалась. 2-Метил-Ы-додецилпиридиний бромид не 
ухудшал гранулометрический состав люминофора, а остальные способ­
ствовали росту мелкой фракции. Это, вероятно, обусловлено наличием 
боковых заместителей в пиридиновом кольце, препятствующих росту 
кристаллов. Изменение длины алкильного радикала, соединенного с 
атомом азота, не оказывало заметного влияния. Все испытания ПАВ 
не влияли на яркость полученных люминофоров. 
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КОРРОЗИОННАЯ СТОЙКОСТЬ НЕРЖАВЕЮЩИХ СТАЛЕЙ 
И СПЛАВОВ ТИТАНА В АЗОТНОЙ КИСЛОТЕ 

А. М. Седенков 

Комплексное производство соды, минеральных удобрений и хлора на 
основе азотно-кислотного разложения сильвинитов и нефелинов весьма 
эффективно, однако технологические среды при этом чрезвычайно агрес­
сивны [1]. В ряде сред головы процесса реализуются условия, в ко­
торых концентрированная азотная кислота (65—70 %) находится при 
температурах 423—453 К. 

В литературе отсутствуют систематизированные данные по корро­
зионной стойкости материалов в аналогичных средах. Цель настоящей 
работы — исследовать коррозионную стойкость основных конструкцион­
ных нержавеющих сталей, а также титана и его сплавов в высокотем­
пературной азотной кислоте применительно к технологическим услови­
ям разрабатываемого процесса [2]. 

Исследования проводили на пилотной установке, которая была 
изготовлена из титана марки BTl-0. Ее основные узлы моделировали 
работу подогревателей, холодильников и испарителей азотной кислоты 
в производстве соды, хлора и минеральных удобрений на базе азотно-
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Скорость и характер коррозии сталей, титана и его сплавов ( г / м 2 - ч ) в 70 %-ной 
азотной кислоте ( Г = 4 5 3 К, г = 2 2 0 ч) 

Марка материала 

Скорость коррозии 
образцов, г/м 2-ч Характер коррозии образцов 

Марка материала 
без 

сварки сварных без сварки сварных 

0Х25Т 2 , 7 Равномерная 
0 8 Х 1 8 Н 1 0 Т 4 , 2 6 , 1 Межкристаллитная Межкристаллит­

ная, н о ж е в а я 
0 8 Х 2 2 Н 6 Т 3 , 9 4 , 5 То ж е 
0 8 Х 2 1 Н 6 М 2 Т 14 ,0 1 5 , 2 » » 
О0ОХ18Н11 0 , 4 0 , 5 3 Равномерная Н о ж е в а я 
BTl-O 0 , 0 1 9 0 , 0 2 » Равномерная 
ВТ5-1 0 , 0 1 8 0 , 0 2 » » 
Ti—5Ta 0 , 0 0 5 8 0 , 0 0 6 > 

T i — 0 , 2 % P d (4200) 2 , 8 3 , 9 > 
T i — 3 3 % M o (4201) 1 9 , 0 2 1 , 0 Язвенная Язвенная 

кислотного разложения сильвинита. Образцы размером 6 0 X 2 0 x 3 мм 
завешивали на фторопластовых подвесках в жидкую фазу. Сварка 
проводилась вольфрамовым электродом в атмосфере аргона. Результа­
ты длительных коррозионных испытаний исследуемых образцов сталей 
и сплавов титана приведены в таблице. Как следует из приведенных 
данных, нержавеющие стали разрушаются в жидкой фазе HNO 3 с вы­
сокой скоростью, что связано с переходом сталей в таких условиях в 
состояние перепассивации [3]. На сварных образцах в зоне влияния 
сварки ярко выражена ножевая коррозия. Снижение содержания угле­
рода уменьшает скорость растворения сталей, однако ее величина не 
позволяет их использовать в проектируемом производстве. 

Титан и его сплавы, за исключением 4200 и 4201, показали хоро­
шую коррозионную стойкость в горячих азотно-кислых растворах. Спла­
вы 4200 и 4201 имели высокую скорость коррозии, особенно сплав ти­
тана с молибденом, вследствие того, что легирующие элементы, входя­
щие в сплавы Pd и Mo, находятся в исследуемом растворе в перепас­
сивации [4]. Полученные результаты хорошо согласуются с данными, 
полученными электрохимическими методами в работах [5, 6]. 

Высокая коррозионная стойкость титана BTl-O и его сплавов ОТ4-1, 
ВТ5-1 позволили рекомендовать их в качестве конструкционных мате­
риалов для аппаратурного оформления технологического процесса по­
лучения соды, хлора и минеральных удобрений на базе азотно-кислот-
ной переработки сильвинитов. 
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